Mé&rser mit Pistill aus
Cusseiszn, achteckig ocer
rund. Preis je 320 Euro.

Gusseisener Briter,
viereckig, 43 x 24 x 18 cm,
Volumen 5,5 Liter,
Gewicht 11,5 kg, 580 Euro.
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Wiérmeleitend
und -speichernd:
Topf, rund. Guss-
eisen, 25 x15¢cm,
Volumen 4,5 Liter,
Gewicht g kg.

Kiinstlerische Unikate sind

ein geldufiges Betatigungsfeld
heutiger Silberschmiede.
Berthold Hoffmann bemiht
sich zudem um den perfekten
Gebrauch seiner Werke.

Dafiir pflegt er sogar eine
leidenschaftliche Beziehung
zu profanem Gusseisen.

Ist es moglich, mit handwerklich gefertigten Gebrauchs-
gegenstdnden Einfluss auf die Lebenskultur der Men-
schen zu nehmen? Fir den Niirnberger Silberschmied
Berthold Hoffmann ist dies keine Frage, es ist das zentra-
le Thema seines Schaffens. Mit der Fertigung gestalte-
risch hochwertiger Gusseisenprodukte zum Kochen bie-
tet er eine weltweit einzigartige Alternative zu industri-
ellen Grof3serien. ,Nicht selten geben meine Produkte
Anlass, dariiber nachzudenken, dass man sich iber die
Jahre mit mittelméaRigen Dingen abgegeben hat”, erklart
er. Manchmal fiihre die Begegnung mit seinen Objekten
sogar dazu, dass Menschen ihre Einrichtungsgewohnhei-
ten komplett verdnderten.

Geboren 1955 in Heidelberg kam Berthold Hoffmann
nach seinem Abitur 1979 an die Akademie der bildenden
Kiinste nach Nirnberg, um bei Erhard Héssle zu studie-
ren. 1984 wurde er zum Meisterschiler ernannt. Nach
Studienabschluss eréffnete der Silberschmied im Jahre
1985 sein Atelier in der Senefelder Strafle der Franken-
metropole. 1987 gewann er den Bayerischen Staatspreis
fir Nachwuchsdesigner, der in Form eines Wettbewerbs
ausgeschrieben wird. Eine ganze Reihe weiterer Preise
und Auszeichnungen folgten, unter anderem der Hessi-
sche Staatspreis flir das deutsche Kunsthandwerk und
der Bochumer Designpreis. 1995 und 2009 wurde sein
Werk mit dem Bayerischen
Anerkennung besonderer gestalterischer Leistungen im
Handwerk.

Arbeiten aus Sterlingsilber und Gusseisen von
Berthold Hoffmann sind in den Sammlungen fithrender
Museen zu finden, zum Beispiel im Museum fiir Ange-
wandte Kunst, Frankfurt, und im Museum fir Kunst und
Cewerbe, Hamburg. Seine CeféRe wurden in mehreren
Einzel- und Gruppenausstellungen in Museen und Galeri-
en in Deutschland, aber auch international, in New York,
Philadelphia, Cheongju, Siid-Korea, und Tokyo gezeigt.

Hoffmanns Silberarbeiten werden aus Halbzeu-
gen durch Verformen des Metalls gefertigt, das heif3t,
mittels Schmieden mit dem Hammer sowie Hartléten und

Staatspreis geehrt in
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Polieren. Die Gestaltung ist kompromisslos nur dem
persénlichen Formempfinden geschuldet.” Einige silber-
ne Teekannen haben durch ihre Form und die Verwen-
dung von hohen Griffen, die an Tore zu einem Shinto-
Schrein erinnern, eine japanische Anmutung. Alle Hoff-
mannschen Stiicke liberzeugen durch ihre ginfache, auf
das Notwendige reduzierte Formensprache. ,So werden
die Arbeiten unmittelbar sinnlich erfassbar”, erklart er.
Gleiches gilt auch fir seine gusseisernen Kochgeréte.
Ihre Produktionstechnik ist allerdings eher mit der ge-
gossener Metallskulpturen vergleichbar.

Die Gussarbeiten |dsst Hoffmann in einer regiona-
len Eisengiefierei ausfiihren. ,Die kurze Distanz zwischen
GiefRerei und Atelier erlaubt die kleinserielle Fertigung in
einer hohen Qualitét”, erklart der Nirnberger Silber-
schmied. Durch die handwerkliche Fertigung lassen sich
die Entwiirfe in Einzel- oder Kleinserienstlicke detailge-

Silberne Teekanne im
klassisch modernen Stil von
Berthold Hoffmann.

nau umsetzen. Neben der individuellen Formgebung
steht der optimale Gebrauchswert ganz im Vordergrund.
Aufgrund ihrer Funktionsfahigkeit finden die Koch- und
Tafelgerdt dann auch Einzug in den Lebensalltag. Doch
fordern die kinstlerische Gestaltung und die technisch
aufwindige Fertigung auch ihren Preis.

Ein rechteckiger Cussbréater aus dem Atelier Bert-
hold Hoffmann kostet 580 Euro. Im Vergleich dazu ist ein
Industrieprodukt aus Gusseisen deutlich unter 200 Euro
zu haben. Der Silberschmied ist ehrlich genug zu beken-
nen, dass industriell gefertigtes Gussgeschirr im Ge-
brauch durchaus vergleichbar mit seinen GefafBen ist.
Produktionsbedingt fallen seine Arbeiten jedoch etwas
dickwandiger aus. Dies wirke sich positiv auf die Brat-
und Schmoreigenschaften aus, da die Warme sehr gut
aufgenommen und gleichmiBig an das Bratgut abgege-
ben werde, erliutert Hoffmann. Die h&heren Preise
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rechtfertigt er mit der handwerklichen Herstellungswei-
se. Fir viele Kunden sei aber die formale Qualitédt als
Kaufkriterium ausschlaggebend, weiff Hoffmann. Nicht
zuletzt kann der Nutzer das Geflhl genieffen, duBerst
seltene Meisterwerke zu verwenden, die in der Verbin-
dung einer ausgereiften Technik und Gestaltung auch als
plastisches Objekt aufgefasst werden kdnnen.

Berthold Hoffman schatzt Gusseisen, weil es die
Anfertigung von grofsformatigen Arbeiten erlaubt - im
Vergleich zu Silber zu einem moderaten Preis. Die gute
Hitzespeicherung und die chemische Unbedenklichkeit
machen es zum idealen Material fir Koch- und Bratger3-
te. Wirklich verstehen kann man die Komplexitit der Ar-
beiten des Nirnbergers aber nur, wenn man sich etwas
mit der Technik befasst. Vor jedem Original muss ein
Gussmodell aus Metall, Kunststoff oder Holz angefertigt
werden. Zum Beispiel bestehen die Gussmodelle seiner
viereckigen Brater und Pfannen aus Aluminiumblech.
Dieses Material bietet als Basis fir die plastische Ausar-
beitung und das Abformen in der Sandform eine gute
Grundstabilitat. Fir die Ausformung verwendet Hoff-
mann Wachs, Holz oder Polyesterspachtelmasse, die sich
optimal verarbeiten lasst, deren gefihrliche Démpfe und
Staube bei der Verarbeitung jedoch Schutzmafnahmen
erfordern.

Ein Gussmodell l3sst sich beliebig oft verwenden.
Doch benétigt jeder Abguss eine eigene Sandform, die
beim Ausformen zerstdrt wird. Trotzdem sei der Sand-
guss ein qutes Verfahren fir seine Serien, erklart der Ge-
stalter. Damit ein Gussmodell leicht abformbar ist, muss
es sich in eine Richtung verjiingen und darf keine Unter-

schneidungen aufweisen. Die Sandform besteht aus zwei
Teilen, in denen jeweils die ZufRere und innere Seite des
Gussmodells abgeformt wird. Werden die beiden Formen
wieder (ibereinander gesetzt, entsteht ein Hohlraum, in
den das flissige Metall gegossen wird. Die dafiir nétigen
Eingusskandle muissen bei der Herstellung der Sandfor-
men intelligent geplant werden.

Das in der Gielerei entstandene COriginal bedarf
noch einiger Bearbeitungsschritte bis zur Fertigstellung.
So miissen die Eingusskanale und Crate verschliffen und
Details mit Winkelschleifer und Feile nachbearbeitet
werden. Damit diese Bearbeitungsspuren spdter ver-
schwinden, wird jedes CefiR anschlieRend von Hand
sandgestrahlt. Dadurch erh3lt die Oberflache jene fiir
Cusseisen typische, gleichmi3Big raue Sandstruktur. Fir
die perfekte Funktion als Kochgerdt werden die Bdden
plan gehobelt. Da Gusseisen problemlos magnetisierbar
ist, eignen sich die Brater und Pfannen nicht nur fiir alle
iblichen Energiequellen, sondern auch fiir den Gebrauch
auf Induktionskochfeldern. Urspriinglich ist die Farbe
der Objekte aus unlegiertem Gusseisen stahlgrau, das
bei Berthold Hoffmann mit Leindl schwarz gebrannt
wird. Dabei wird die Oberfliche mit dem Ol diinn einge-
strichen und solange erhitzt, bis es verdampft ist. Even-
tuell muss dieser Vorgang wiederholt werden, um eine
gleichm@Rige Schwiarzung zu erreichen. Nun steht dem
Zubereiten eines saftigen Schmorbratens nichts mehr im
Wege. Empfehlenswert ist dabei die Verwendung von
Topflappen, denn selbstverstandlich erwdrmen sich die
Griffe. Denn GefaRkérper und Griffe sind in einem Stlck
gegossen, wie richtig schdne Skulpturen.

In dieser EisengieRerei ent-
stehen Berthold Hoffmanns
«Skulpturen” fiir den
taglichen Gebrauch.



